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El resultado del presente ensayo/s no concierne mas que al objeto/s ensayado/s. Este
documento no podra ser reproducido parcialmente sin autorizacién expresa de ENSATEC,
S.L.U. Este informe esta firmado electronicamente en soporte digital y se consideran un
documento original, asi como las copias electronicas del mismo. Su impresion en papel no

ENSAYO
Nos e ieeay tiene validez legal. ENSATEC, S.L.U. declina toda responsabilidad sobre la informacién

aportada por el cliente que queda fuera del alcance de acreditacion.
(™ Informacién aportada por el cliente
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1 OBJETO

El ensayo ha sido realizado a peticion de PINTURAS ADORAL, S.L. en las instalaciones de ENSATEC,
S.L.U,, situadas en Avda. Lentiscares, 4-6 de Navarrete (La Rioja), con objeto de definir la clasificacion
asignada al producto Pintura plastica mate basada en resina estireno acrilica y pigmentos |,
referenciado como MATE UNICO SUPERCUBRIENTE, de acuerdo con los procedimientos indicados
en la norma UNE-EN 13501-1:2019

2 DOCUMENTOS APLICABLES

Los métodos de ensayo se corresponden a lo indicado en las normas:

e UNE-EN 13823:2021+A1:2023 Ensayos de Reaccion al Fuego para productos de construccion.
Productos de construccidon excluyendo revestimiento de suelos expuestos al ataque térmico
provocado por un unico objeto ardiendo

e UNE-EN ISO 1716:2021 Ensayos de reaccion al fuego de productos. Determinacion del calor bruto
de combustion.

e UNE-EN 13238:2011. Ensayos de reaccion al fuego para productos de construccion. Procedimiento
de acondicionamiento y reglas generales para la seleccion de sustratos

e UNE-EN 13501-1:2019 "Clasificacion del comportamiento frente al fuego de los productos de
construccion y elementos para la edificacion. Parte 1: Clasificacion a partir de los datos obtenidos

en ensayos de reaccion al fuego".

e Procedimientos internos de ENSATEC RA02 y RA03
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3 METODO DE ENSAYO

3.1 Comportamiento al fuego mediante la exposicion al ataque térmico provocado por un unico
objeto ardiendo (SBI)

El ensayo se realiza al menos a 3 muestras dispuestas en posicion vertical formando un angulo recto,
donde se va a provocar un incendio bajo condiciones normalizadas.

Parametros y observaciones visuales registrados durante el ensayo

e FIGRA o4ms (W/s): Valor maximo del coeficiente de velocidad de desprendimiento de calor por
la muestra, utilizando un umbral de THR (cantidad de calor desprendido) de 0,4 MJ.

e THR s00s (MJ): Cantidad total de calor desprendido de la muestra en los primeros 600 segundos
del inicio de exposicion al quemador principal.

e SMOGRA (m?/s?): Tasa de produccién de humos.

e TSP s00s (M?): Produccion total de humos de la muestra en los primeros 600 segundos del inicio

e  LSF cqge: Propagacion lateral de la llama a lo largo del ala larga de la muestra.

e Caida de gotas o particulas en llamas con tiempos de inflamacion inferiores o superiores a los
10 segundos.

3.2 Determinacion del poder de combustién
Se realiza el ensayo mediante el método del crisol. Se ensayan al menos 3 muestras, siendo evaluado
el producto, si no presenta homogeneidad, a través de cada uno de sus componentes, teniendo en

cuenta las reglas establecidas en la norma de ensayo.

El poder calorifico superior, en este caso, se define como el calor liberado por la combustion completa
de la unidad de masa del material, y se expresa en MJ/kg.

PY25-0114 / MV78371 / Documento N° 263427 Pag. 5/ 15



Qensatec

@@ @ avanzare testing

4 CARACTERISTICAS DE LA MUESTRA

4.1 Descripcion de la muestra ensayada

En las tablas siguientes se presenta una descripcion de la muestra, la informacion aportada por el cliente
se muestra marcadas.

MUESTRA DE ENSAYO' Tipo: Pintura plastica mate basada en resina estireno
acrilica y pigmentos
Referencia: MATE UNICO SUPERCUBRIENTE

Composicion’

Referencia N° de capas Gramaje por capa Tiempo de secado
aplicadas (kg/m?) (h)
Capa1 MATE UNICO 1 0,12 5-6 horas
SUPERCUBRIENTE

Forma de aplicacion:  Aplicacion realizada con rodillo por técnico del laboratorio.

Caracteristicas del soporte

Naturaleza del soporte: Placa de yeso laminado
Espesor: 12,5+ 0,5 mm
Densidad: 700 £ 100 Kg/m3

-Detalle muestra -

(1) Informacién aportada por el cliente.

4.2 Acondicionamiento previo

La muestra se acondiciona en camara a 23°C + 2°C y 50% + 5%HR, durante un periodo de 7 dias,
obteniendo masa constante, desde el dia 04/03/2025 al dia 11/03/2025.
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5 RESULTADOS DE LOS ENSAYOS S/N UNE EN ISO 1716:2021

5.1 Resultados ensayo

Fecha del ensayo 05/03/2025 06/03/2025 06/03/2025

Especificaciones equipo / Condiciones anteriores al ensayo

Temperatura ambiente 17,1 18 18,1
(°C)
Humedad relativa (%) 45 50 49
Valor del equivalente de 2390,881 2390,881 2390,881
agua (Cal/g)
Método preparacion Crisol Crisol Crisol
muestra (crisol/cigarrillo)
Poder Calorifico superior 26,33 26,33 26,33
material de ayuda
(MJ/Kg)
Calculo de resultados / Eventos registrados
Masa de agua introducida 2000 1999 2000
en el vaso calorimétrico
(Kg)
Temperatura inicial del 25,125 25,0586 25,599
periodo principal Ti °C)
Incremento de 0,9468 0,9529 0,9617
temperatura | AT °C)
Masa de la muestra (g) 0,6075 0,5603 0,5622
Masa del material de 0,2965 0,3047 0,3105
ayuda (g)
Calor debido al hilo de 0 0 0
ignicion (cal)
Poder calorifico superior 2,5605 2,6182 2,434
de la muestra ensayada
(MJ/Kg)
Poder calorifico superior 0,30726 0,314184 0,29208
de la muestra ensayada
(MJ/m?) ™

Nota: "Los resultados del ensayo corresponden al comportamiento de muestras de ensayo de un producto, bajo las
condiciones particulares del ensayo. No pretenden constituir el tnico criterio de valoracion del riesgo potencial de incendio
que puede conllevar el uso del producto”.

() Solo para componentes no sustanciales.

-Detalle muestra antes de ensayo-.
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5.2 Valores medios obtenidos del ensayo

PARAMETRO VALOR MEDIO
Poder calorifico superior
(MJ/Kg) 2,54
Poder calorifico superior 03
(MJ/m?) ’

Nota 1: Segin la UNE EN 13501-1:2019, en sistemas donde cualquier componente no sustancial de productos no homogéneos
esté por debajo de los 4 MJ/m?, puede obtenerse una clasificacion A2, completando los ensayos con la correspondiente
normativa UNE EN 13823:2021+A1:2023 que nos dara la subclasificacion de humos y caida de particulas inflamadas.

Nota 2: ENSATEC dispone de los célculos de incertidumbres asociados a los ensayos a disposicion del peticionario. La

incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicidn por el factor de
cobertura k=2 que, para una distribucidn normal, corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.
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6 RESULTADO DE LOS ENSAYOS S/N UNE EN 13283

6.1 Resultados ensayo

Muestra 1 Muestra 2 Muestra 3
Fecha del ensayo 11/03/2025 11/03/2025 11/03/2025
Acondicionamiento
[masa constante/periodo fijo] masa constante masa constante masa constante
Intervalo de tiempo (dias) 7 7 7

Especificaciones equipo

Perfil del flujo k: (-) 0,851 0,851 0,851
Tiempo retardo calibracion O: (s) 5 5 5
Tiempo retardo calibracion CO: (s) 7 7 7
Diametro del conducto (m) 311 311 311
Constante de las sondas. K (-) 1,24 1,24 1,24
Condiciones anteriores al ensayo
Presion barométrica (Pa) 94467 94541 94553
Humedad relativa (%) 60,679 56,911 55,278
Volumen extraccion (m?/s) 0,61 0,602 0,595
Trasmision de luz (%) 98,676 100,21 100,211
Porcentaje molar de oxigeno (%) 20,944 20,95 20,95
Porcentaje molar de CO: (%) 0,05 0,05 0,034
Temperatura ambiente (K) 288,234 289,188 289,537
Temperatura zona de ensayo (K) 286,448 288,537 289,185
Eventos registrados
Llamaradas subitas (S/N) N N N
Humo fuera campana extrac. (S/N) N N N
Caida partes de la muestra (S/N) S S S
Fallo fijaciéon soporte (S/N) N N N
Derrumbamiento de muestra (S/N) N N N
Final anticipado del ensayo (S/N) N N N
Condiciones al final del ensayo
Trasmision de luz (%) 99,52 101,131 93,231
Porcentaje molar de oxigeno (%) 20,921 20,945 20,95
Porcentaje molar de CO2 (%) 0,051 0,051 0,034
Observaciones visuales
LFS hasta el borde (S/N) N N N
Caida de gotas/part. lamas =10 s N N N
(S/N)
Caida de gotas /part. llamas>10s N N N
(S/N)
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Muestra 1 Muestra 2 Muestra 3
Fecha del ensayo 11/03/2025 11/03/2025 11/03/2025
Calculos de resultados
THReo0s (MJ) 0,92 0,89 0,98
FIGRA 02wy (W/s) 3,33 0 0
FIGRA o,am1 (W/s) 3,33 0 0
TSPsoos (M?) 12,68 13,28 8,79
SMOGRA (m?/s?) 0 0 0

Nota: "Los resultados del ensayo corresponden al comportamiento de muestras de ensayo de un producto, bajo
las condiciones particulares del ensayo. No pretenden constituir el tnico criterio de valoracion del riesgo potencial
de incendio que puede conllevar el uso del producto”.

6.2 Valores medio obtenidos

PARAMETRO VALOR
MEDIO
THRGeo0s (MJ) 0,93
FIGRA o,2ms (W/s) 1,11
FIGRA o,4ms WI/s) 1,11
TSPsoos (M?) 11,58
SMOGRA (m?/s?) 0
LFS (S/N) No
gotas/particulas llama (S/N) No

Nota: ENSATEC, S.L. dispone de los calculos de incertidumbres asociados a los ensayos a disposicion del
peticionario. La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de
medicion por el factor de cobertura k=2 que, para una distribucion normal, corresponde a una probabilidad de
cobertura de aproximadamente el 95%.
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6.4 Detalle de las muestras

-Detalle muestra antes de ensayo-. -Detalle ala larga de la muestra. -

-Detalle ala corta de la muestra. - -Detalle muestra durante el ensayo-

-Muestra después del ensayo-.
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ANEXO I. CLASES DE COMPORTAMIENTO DE REACCION AL FUEGO

Clase Método(s) de ensayo Criterios de clasificacion Declaracion adicional obligatoria
A1 UNE-EN-ISO 1182 (D), AT =30°C;y -
y Am < 50%; y
tr = 0 (es decir, sin llama sostenida)
UNE-EN-ISO 1716 PCS <2.0 MJ.kg’1 (1);}/ -

A2

(1)
)
(22)

@)
(4)
®)

(6)

@)
®)

PCS < 2.0 MJkg' @ ay y
PCS < 1.4 MJm2®);y
PCS <2.0 MJkg' @

UNE-EN-ISO 1182 (; AT <50°C;y .
0 Am < 50%; y

tr < 20s
UNE-EN-ISO 1716; PCS < 3.0 MJ.kg'1 (1);y -
y

PCS < 4.0 MJ.m?2 @y
PCS <4.0 MJm2®;y
PCS < 3.0 MJ.kg' @

UNE-EN-13823 (SBI) FIGRA <120 W.s™; y Produccion de humo ®: y
LFS < margen de la muestra; y Caida de gotas/particulas
THRe00s < 7.5 MJ inflamadas ©

UNE-EN 13823 (SBI); FIGRA <120 W.s™; y Produccion de humo ®: y

y LFS < margen de la muestra; y Caida de gotas/particulas
THRe00s < 7.5 MJ inflamadas ©

UNE-EN-ISO 11925-2®: Fs < 150mm en 60s

Exposicion = 30s

UNE-EN 13823 (SBI); FIGRA <250 W.s™; y Produccion de humo ®: y

y LFS < margen de la muestra; y Caida de gotas/particulas
THReo0s < 15 MJ inflamadas ©

UNE-EN-ISO 11925-2®: Fs <150mm en 60s

Exposicion = 30s

UNE.EN 13823 (SBI); FIGRA < 750 W.s™" Produccion de humo (5); y

y Caida de gotas y particulas

UNE-EN-ISO 11925-2®): Fs < 150mm en 60s inflamadas ©

Exposicion = 30s

UNE-EN-ISO 11925-28): Fs < 150mm en 20s Caida de gotas/particulas

Exposicion = 15s inflamadas ("

UNE-EN-ISO 11925-28): Fs > 150mm en 20s

Exposicion = 15s

Para productos homogéneos y componentes sustanciales de productos no homogéneos

Para cualquier componente no sustancial de productos no homogéneos

Alternativamente, para cualquier componente no sustancial que tenga un PCS< 2.0 MJ/m?, siempre que el producto
satisfaga los siguientes criterios de UNE-EN 13823 (SBI): FIGRA< 20 W.s™, y LFS< margen de la muestra; y THReo0s <
4.0 MJ; y s1; y dO.

Para cualquier componente no sustancial interno de productos no homogéneos

Para el producto en su conjunto

s1= SMOGRA < 30m2.s2 y TSPsoos < 50m?; s2 = SMOGRA < 180m?2.s2 y TSPgoos < 200m?;

s3 =nis1nis2

d0 = Sin caida de gotas y particulas inflamadas en UNE-EN 13823 (SBI) en 600s; d1 = Sin caida de gotas y particulas
inflamadas durante mas de 10s en UNE-EN 13823 (SBI) en 600s; d2 = ni d0 ni d1; la ignicion del papel en UNE-EN-ISO
11925-2 determina una clasificacion d2.

Exito = ausencia de ignicion del papel (sin clasificacion); Fallo = ignicién del papel (clasificacion d2)

En condiciones de ataque de llama superficial y, si es adecuado para las condiciones finales de utilizacion del
producto, de ataque de llama lateral.
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ANEXO Il. DOCUMENTACION DE REFERENCIA.

La informacién mostrada en este Anexo ha sido aportada por el peticionario

m . Crta. Nacional 301- km. 215.700

02630 L= Roda (Albacete] Espania

aD 0|R AL Tel. 967 44 38 38- Fax: 96744 32 14
info@pinturasadoral com
£ ? % wwww pinturasadoral.com

(5)

FICHA TECNICA
MATE UNICO SUPERCUBRIENTE

DESCRIPCION

MATE UNICO SUPERCUBRIENTE es una pintura pldstica mate de gran calidad basada en resina estireno
acrilica v pigmentos de alta resistencia v solidez a la luz proporcionando acabados muy blanceos, lisos,

cubrientes y lavables haciéndola iddnea para la decaracion en interiores y exteriores.

CAMPO DE APLICACION

Ideal para la decoracion y proteccion sobre superficies interiores y exteriores, proporcionando acabados

de gran lujo, duraderos y resistentes al frote.

PROPIEDADES

Alta cubricidn.

Acabado mate

Excelente nivelacign.

Mo amarillea.

Excelente lavabilidad.

Buena resistencia al roce.

Compatible con tintes concentrados al agua y tintes universales.

Transpirable al vapor de agua.

DATOS TECNICOS

Naturaleza Estireno acrilica

Acabado Mate segin UNE-EN 13300-2002
Color Blanco

Densidad (UNE EN 150 2811-1) 1,550 £0.040Kg/l

Rendimiento 13-14m?/l segiin estado de la superficie.
Secado (UNE 48301) a 20°C y 60%6HR 30 - 60 min.

Repintado a 20°C y 60%HR Entre Sh-Gh.

Lavabilidad CLASE 2 segin UNE-EN 13300-2002
COV [2004/42/11A (c) (20) Max. COV 30g/l.

Naturaleza del ligante Base Agua

Almacenaje | Condiciones normales 18meses.

PREPARACION DE SUPERFCIES

Remover bien el envase.
Las superficies a pintar deben estar limpias, secas y consistentes. Exentas de oxido, grasa, salitre vy

humedad.

Paginalde2
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Superficies Nuevas:

Azegurarse que el soporte limpio v seco y con el tiempe necesaric de maduracién al aire. (minimo 3
semanas). Controlar que la superficie sea consistente y firme, sin tendencia a disgregarse o
desprenderse. En caso contrario proceder a su reparacion y consolidacién con los productos adecuados.

Las posibles grietas o fisuras de tamafic superior @ medio milimetro que puedan existir, deberan
sanearse adecuadamente y repararse con masillas o mortercs adecuados y si fuesen muy numerosas
seria conveniente aplicar a lo largo de las mismas entre las capas de pintura una malla de fibra de vidrio.
En todos los casos es recomendable uniformar la absorcion de la superficie con una mano de adorcril
intfext. y a continuacion aplicar nuestro MATE UNICO SUPERCUBRIENTE CON CONSERVANTE
ANTIMOHO

Superficies ya pintadas:

Cerciorarse de que el soporte sea compacto y firme.

Si la superficie se encuentra en buen estado aplicar una primera capa

Controlar cuidadosamente el estade de la pintura vieja y eliminar las partes mal adheridas y agrietadas.
Eliminar por completo las viejas pinturas v proceder como para las superficies nuevas.

Se deben aplicar siempre al menos dos manos, diluyendo la primera sobre el 10% en volumen y la de
acabado entre un 5-8%.

PRECAUCIONES

Mo aplicar a temperaturas inferiores a 52C ni superiores a 352C. Mo aplicar si se prevé lluvia, 3 pleno sol
del mediodia ni en dias muy himedos.
Evitar el rocio.

La limpieza de las superficies es imprescindible para un buen anclaje del producteo.

Mo dude en consultar a nuestro departamento técnico.

REV.27.11.20

Con énta hgja téonica, basada en la experiencia s investigasion, sole ratamos ds informar ¥ asesovar segn nuestro leal saber p
entendsy. No podemos resporsabilizarmo: de lar conrscusncias de la utilizacidn de ézte producto al casy flssva de nuestro control 1
aleamce las condiciones y chreunstancias de su aplicacidn
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